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PREZESA GLOBAL NITREX
TURNKEY SYSTEMS

W 2019 roku firma NITREX, z chwilg potgczenia z firmq G-M Enterprises (GME),
wiodgcym producentem niezawodnych piecow prézniowych do obrobki
cieplnej, rozwineta swéj portfel systemoéw , pod klucz”.

Od niemal 40 lat firma GME dostarczata wysokiej jakosci rozwigzania
konstrukcyjne, bedgce odpowiedzig na najtrudniejsze wyzwania klientow

w szeregu procesow termicznych obejmujgcych wyzarzanie, lutowanie twarde,
spiekanie, hartowanie i odpuszczanie.

W roku 2021 wraz z nowq strategig marki, wprowadzono na rynek produkty
GME pod markg NITREX, co umozliwito petniejsze wykorzystanie tzw. efektu
synergii. Te zmiany przyniosg naszym klientom wiekszg wartos¢

w nadchodzgcych latach.

Posiadamy fachowq wiedze, technologie oraz pomysty pozwalajgce tworzyé
innowacyjne rozwigzania, dzieki ktorym ksztattujemy branze globalng

przy uzyciu systeméw do obrobki cieplnej ,pod klucz”. Zwiekszamy wtasciwosci
uzytkowe piecéw i niezawodnosé proceséw, przy jednoczesnym zachowaniu
zgodnosci z obowigzujgcymi normami jakosSci, bezpieczenstwa i ochrony
Srodowiska.

Juz od pierwszego kontaktu az do montazu i obstugi posprzedazowej,
wspotpraca opiera sie dla nas na rozumieniu potrzeb klienta i opracowaniu
rozwigzan pozwalajgcych uporac sie z najtrudniejszymi wyzwaniami
dotyczgcymi produktow i produkcji. Nasze zespoty handlowe, techniczne

i obstugi klienta wspotpracujg z klientem na zasadach partnerstwa,

aby pomoc mu osiggngc sukces. Z checiqg i Tobie, z pomocg systemow
»pod klucz” NITREX, pomozemy osiggng¢ satysfakcje, zrownowazony
wzrost i rozwoj przedsiebiorstwa.

Wspédlnie tworzymy NITREX.

Prezes Global NITREX Turnkey Systems / iwo.korwin@nitrex.com
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SYSTEMY PROZNIOWE
POD KLUCZ"”

OPTYMALNY ZWROT
Z INWESTYCJI

. NITREX
CZYM JEST SYSTEM PROZNIOWY

~POD KLUCZ"?

System pod klucz firmy NITREX to znacznie wiecej niz standardowy TO ROZW'AZAN IE

piec préozniowy z elementami sterowania. Jest to kompleksowe PLATFORMOWE ZAPEWNIA ST
rozwigzanie zaczynajqce sie od analizy wymogoéw klientéow L X PROZNIOWE
i zastosowania. Na dalszym etapie przekazujemy oferte i projekt CORAZ LEPSZA JAKOSC

sprzetu, produkujemy, testujemy, montujemy, uruchamiamy, | NIEZAWODNOSC,

prowadzimy szkolenia, integracje w zaktadzie oraz zapewniamy OPTYMALlZUJAC PRZY TYM

serwis w catym okresie eksploatacji. To wszystko tworzy WtASC|WOSC| UZYTKOWE

kompletny system ,,pod klucz".

ORAZ OPtACALNOSC
| GWARANTUJAC OPTYMALNY brarens.
ZWROT Z INWESTYCJI.

Systemy
prézniowe
»pod klucz”




RITREX

WPLYW NA KAZDA

BRANZE

ROZWIAZANIA DLA WSZYSTKICH RODZAJOW

PRZEDSIEBIORSTW

NITREX obstuguje klientéw w wielu branzach, posiadajgcych unikalne

potrzeby i wymagania. A w tym zmiennym $wiecie wymagajgcym trwatosci,

zrébwnowazonego rozwoju, jakosci i optacalnosci coraz wieksza grupa branz

i spotek postrzega prozniowq obrobke cieplng jako krytycznq dla swego

przedsigbiorstwa.

OBStUGIWANE RYNKI

Obroébka przyrostowa
Przemyst lotniczy i kosmiczny
Motoryzacja

Obronnos¢ i zbrojenia

Branza medyczna

Sektor wydobywczy

Branza ropy naftowej i gazu
Sektor narzedzi

N R N N R 2

TYPOWE ZASTOSOWANIA

- Czesci drukowane w 3D - tqgczniki

- Elementy statkow - Wtryski paliwa
powietrznych — Przektadnie

- Osie - Implanty

~ Matryce ~ Narzedzia

— Elementy silnikow przemystowe

N N R R N N2

Podwozia

Czesci w technologii MIM
Przewody rurowe

Pompy

Waty

Narzedzia chirurgiczne
Elementy rozrzqdu
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POZNAJ NASZE PRODUKTY

SERIA HVF / PIEC POZIOMY

Piec prézniowy serii HVF to najbardziej niezawodny

i powszechnie stosowany poziomy piec prézniowy

z tadowaniem z przodu. Doskonale nadaje sie do procesow
utwardzania, wyzarzania, odpuszczania, lutowania
twardego i spiekania, a takze do zastosowan technologii
MIM i druku 3D.

QUANTUMGQUENCH?®

QuantumQuench® oparty na platformie
projektowej HVF oferuje kierunkowe
chtodzenie z mozliwosciq sterowania
natezeniem przeptywu gazu chtodzgcego
oraz pozwala dostarczy¢ go do
odpowiednich miejsc. Pozwala to uzyskac
lepszq kontrole odksztatcenia wsadu

i doktadne wyniki metalurgiczne.

SERIA 3Q@™ / SZYBKIE
SCHELADZANIE

Seria 3Q™ to poziomy piec prézniowy
wyposazony w modutowq strefe grzejng,
ktora hartuje i chtodzi wsad w osobnych
komorach. Odizolowanie od siebie komor
wewnqtrz pieca pozwala znacznie
przyspieszy¢ proces chtodzenia

(2,5 x szybszy proces w poréwnaniu

do tradycyjnej strefy grzejnej).



SERIA VVF /7 PIEC PIONOWY

Seria VVF to piec prézniowy tadowany z dotu, doskonaty do obrébki
wiekszych i wyzszych elementéw oraz wsaddéw uktadanych
warstwowo. Zmodyfikowana konstrukcja strefy grzejnej zapewnia
rownomierng dystrybucje gazu, a tym samym optymalne
chtodzenie.

SERIA SAR/VPA

Seria SAR/VPA, technicznie bedgca piecem do nanoszenia powtok,

powlekania dyfuzyjnego, jest bardzo wazna dla producentéw
z sektora lotniczego i kosmicznego dgzqcych do poprawy
wtasciwosci uzytkowych oraz okresu eksploatacji topatek
turbin oraz skrzydetek.

NITREX

SYSTEMY
PROZNIOWE

Poznaj
nasze
produkty




SERIA HVF / POZIOMY PIEC

PROZNIOWY

DOSKONALE NADAJE SIE DO UTWARDZANIA, WYZARZANIA,
ODPUSZCZANIA, LUTOWANIA TWARDEGO | SPIEKANIA

Piec prézniowy serii HVF to najbardziej niezawodny

i powszechnie stosowany piec prézniowy do zastosowan
poziomych z tadowaniem z przodu. Piec ten jest dostepny
z chtodzeniem wewnetrznym lub zewnetrznym,

ma wyjqgtkowq wytrzymatosc i wydajnos¢ energetyczng,
zapewniajqc dtugi okres eksploatacji i maksymalne
wtasciwosci uzytkowe. Komory grzejne serii HVF
zapewniajq wiodgcqg w swojej klasie trwatosé i wartosé.

CECHY

- Dostepny w konstrukcji wykonanej wytgcznie z metalu
lub grafitu.

-  Opatentowany system wsparcia swobodnego elementu
grzejnego, ktory zmniejsza naprezenie elementow grzejnych
oraz potencjat uziemienia i wytadowania tukowego.

= Elementy grzejne dostepne w wersji z gietego grafitu
lub zebrowanego molibdenu, aby zapewni¢ szybkie
nagrzewanie i chtodzenie.

Modele i specyfikacje piecéw znajdujq sie na stronach 22-23.

Na potrzeby formowania wtryskowego metali (MIM) i druku 3D
HVF wyposazono w specjalny pakiet sprzetowy, ztozony z tatwych
w utrzymaniu ogrzewanych/chtodzonych zbiornikow
wychwytujqcych spoiwo/wosk i niestandardowej strefy grzejnej.
To pozwala na przeprowadzenie wypalania spoiwa i spiekania

w jednym ciggtym cyklu, a tym samym skréocenie czasu obrébki

i zapewnienie wyzszej, jednorodnej jakosci czesci.

- ,Wkrecane” dysze Venturiego do rozprowadzania gazu,
aby zapewni¢ jednorodne chtodzenie i tatwg konserwacje.

- Duza konstrukcja ptaszcza wodnego, aby zapewni¢ wyjgtkowe

mozliwos$ci chtodzenia.

= Zespoty przepustéw zasilajgcych o wyjgtkowych wtasciwosciach
chtodzenia wodg.

- Dostepny zewnetrzny/wewnetrzny uktad chtodzenia.
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QUANTUMQUENCH® / PIEC

PROZNIOWY

ELASTYCZNE OPCJE CHtODZENIA, ABY UZYSKAC

NAJLEPSZE WYNIKI METALURGICZNE

Piec préozniowy QuantumQuench® oparty na platformie
projektowej HVF oferuje kierunkowe chtodzenie

z mozliwosciq sterowania natezeniem przeptywu,
pozwalajgce dostarczy¢ gaz chtodzqcy

w odpowiednie miejsce.

Czwérdzielna konstrukcja pieca zapewnia catkowitq
elastycznos¢ opcji chtodzenia, dostosowujqc

CECHY

- Dostepny w konstrukcji wykonanej wytgcznie z metalu
lub grafitu.

- Czwordzielna konstrukcja zapewniajgca petne sterowanie
chtodzeniem.

- Opatentowany system wsparcia swobodnego elementu
grzejnego, ktoéry zmniejsza naprezenie elementéw grzejnych
oraz potencjat uziemienia i wytadowania tukowego.

Modele i specyfikacje piecéw znajdujq sie na stronach 22-23.

kierunek i natezenie przeptywu w celu optymalizacji wydajnosci
chtodzenia dla danej konfiguracji wsadu i geometrii czesci.
Bardziej niezawodne i precyzyjne sterowanie gazem chtodzqcym
gwarantuje lepszq kontrole odksztatcenia i niezréownane wyniki
metalurgiczne.

— Elementy grzejne dostepne w wersji z gietego grafitu
lub zebrowanego molibdenu, aby zapewnié szybkie
nagrzewanie i chtodzenie.

- ,Wkrecane” dysze Venturiego do rozprowadzania gazu,
aby zapewni¢ jednorodne chtodzenie i tatwg konserwacje.

- Duza konstrukcja ptaszcza wodnego, aby zapewni¢ wyjgtkowe
mozliwosci chtodzenia.

- Zespoty przepustéw zasilajgcych o wyjgtkowych wtasciwosciach
chtodzenia wodg.

- Dostepny zewnetrzny/wewnetrzny uktad chtodzenia.
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SERIA 3Q™ / PIEC PROZNIOWY
Z SZYBKIM CHLODZENIEM

POJEDYNCZA KOMORA Z RUCHOMA STREFA GRZEJNA
DLA OSIAGNIECIA LEPSZYCH WYNIKOW METALURGICZNYCH

Seria 3Q™ to poziomy piec jednokomorowy z modutowq umozliwia osiqgniecie 2,5 x szybszego chtodzenia

strefq grzejng. Dzigki odizolowaniu od siebie stref grzejnej w poréwnaniu do standardowego, jednokomorowego pieca

i chtodzgcej, wsad jest chtodzony w zimnej komorze, prézniowego przy zachowaniu zblizonego ciénienia chtodzenia
co pomaga uzyskac¢ doskonate wyniki metalurgiczne, strefy grzejnej. 3Q™ jest przewidziany do pracy w zakresie

a takze zapewnia nizsze koszty konserwacji i dtuzszq ci$nien od 2 do 10 baroéw.

zywotnos¢ pieca. To wyjgtkowe podejscie konstrukcyjne

CECHY

- Dwupozycyjna ruchoma strefa grzejna, aby zwiekszy¢ - Nizsze zuzycie strefy grzejnej wywotane gazem chtodzgcym
tempo schtadzania, zapewniajqc przy tym lepsze wyniki o duzej predkosci, co przektada sie na nizsze koszty konserwacji
metalurgiczne. i dtuzszy okres eksploatacji strefy grzejne;j.

- Eliminacja odksztatcen zwigzanych zwykle ze wsadem
poruszajgcym sie w tradycyjnym dwukomorowym
piecu prozniowym.

Modele i specyfikacje piecéw znajdujq sie na stronach 22-23.
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SERIA VVF / PIONOWY PIEC
PROZNIOWY

PRZEZNACZONY DO DUZYCH ELEMENTOW | WSADOW

Seria VVF tadowana z dotu doskonale nadaje sie W przypadku ciezkich czesci lub czesci o duzym przekroju

do obrébki wigkszych i wyzszych elementéw oraz wsadéw na spodzie wsadu, opcjonalny uktad chtodzenia na dnie
uktadanych warstwowo. Okrggta strefa grzejna z dyszami pomaga kierowaé¢ gaz chtodzqcy do jego obszaru, dajgc szybkie
do chtodzenia gazem rozmieszczonych réwnomiernie i bardziej jednorodne chtodzenie.

po obwodzie zapewnia réwnomiernq dystrybucje gazu
w catym obszarze roboczym, gwarantujgc
optymalne chtodzenie.

CECHY

- Dostepny w konstrukcji wykonanej wytgcznie - Elementy grzejne dostepne w wersji z gietego grafitu
z metalu lub grafitu. lub zebrowanego molibdenu, aby zapewni¢ szybkie

- Opatentowany system wsparcia swobodnego elementu nagrzewanie i chtodzenie.
grzejnego, ktéry zmniejsza naprezenie elementow - ,Wkrecane” dysze Venturiego do rozprowadzania gazu,
oraz potencjat uziemienia i wytadowania tukowego. aby zapewni¢ jednorodne chtodzenie i tatwg konserwacje.

= Duza konstrukcja ptaszcza wodnego, aby zapewni¢ wyjgtkowe
mozliwosci chtodzenia.

- Zespoty przepustow zasilajgcych o wyjgtkowych wtasciwosciach
chtodzenia wodgq.

Modele i specyfikacje piecéw znajdujq sie na stronach 22-23. -~ Dostepny zewnetrzny uktad chtodzenia.
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SERIA SAR/VPA / PIEC DO NANOSZENIA
POWLOK METODA DYFUZYJNA

SPELNIA WYMOGI DOTYCZACE WtASCIWOSCI UZYTKOWYCH W KOMERCYJNYCH
| WOJSKOWYCH ZASTOSOWANIACH SILNIKOW ODRZUTOWYCH W SEKTORZE
LOTNICZYM | KOSMICZNYM

Wysokotemperaturowa retorta ze szczelnq atmosferqg wtasciwosci uzytkowych oraz przedtuzenia okresu eksploatacji
(Sealed Atmosphere Retort, SAR) zostata zaprojektowana topatek turbiny oraz skrzydetek. Proces VPA znaczqco zwieksza
na potrzeby technologii powlekania dyfuzyjnego. trwatos¢, w tym odpornosé nadstopéw na utlenianie i korozje
Piec dedykowany potrzebom producentéwz sektora w kontakcie z wysokimi temperaturami spalania i erozjq.

lotniczego i kosmicznego dgzgcych do poprawy

DOSTEPNE MODELE CECHY

- Palenisko pieca na statej podstawie, doskonate - Niskie wymogi konserwacyjne.
do produkcji o niskim i $rednim wolumenie. - Czas nieprzerwanej pracy pieca powyzej 95%, co stanowi

- Catkowite lub poétautomatyczne ogniwo produkcyjne najwazniejszy KPl w produkcji typu lean.
z paleniskiem pieca na ruchomej podstawie i opcjonalng = Lepsza trwatosc i niezawodnosc elementéw, aby wytrzymywaty
pojedynczg lub podwojng stacjg chtodzenia coraz bardziej ekstremalne $rodowiska.

z wymuszonym obiegiem powietrza na potrzeby
produkcji o duzym wolumenie i eksploatacji 24/7.

Modele i specyfikacje piecéw znajdujq sie na stronach 22-23.
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KOMORY GRZEJNE

| WYMIANY

Zespot obstugi posprzedaznej firmy NITREX posiada
doswiadczenie w zakresie realizacji napraw, przebudowy

i ulepszenia komor grzejnych w wigkszosci marek piecow
prozniowych. Atrakcyjny koszt komory grzejnej oraz niskie
koszty jej eksploatacji stanowiq doskonatq alternatywe
dla inwestycji w zupetnie nowy system.

ZALETY

- Wytrzymata, dwuscienna konstrukcja komory,
ktéra zapewnia wysoce wydajny, jednorodny
przeptyw gazu chtodzgcego.

- Wyzsza integralnosé konstrukcji zmniejszajqca
odksztatcenia w okresie eksploatacji strefy grzejne;.

- Jednorodna dystrybucja gazu przy uzyciu
wkrecanych dysz Venturiego z grafitu i molibdenu.

NOWE MODELE

Mozemy zbudowac¢ komore grzejnqg lepszq od pierwotnej,
standardowq lub niestandardowq, a takze przeprowadzi¢ ulepszenie
pieca innej firmy ze strefq grzejnq grafitowq lub w petni metalowq.
Nasi projektanci doktadnie zapoznajg sie ze sposobem wykorzystania
i wymogami procesu, a takze z historig konserwacji i wyzwaniami.
Dzigki temu okreslq strefe grzejnq o najlepszych wtasciwosciach
uzytkowych do celéw procesu klienta.

- Opatentowany system wsparcia swobodnego elementu grzejnego,
ktory zmniejsza naprezenie elementéw grzejnych oraz potencjat
uziemienia i wytadowania tukowego.

= lzolacja i metalowe ostony o wysokiej wydajnosci minimalizujgce
straty ciepta i koszty energii.

- tatwa wymiana czesci, prosta konserwacja i dtuzsza zywotnose
elementow.



ULEPSZENIA | MODERNIZACJE
UKtADU STEROWANIA
ORAZ PIECOW

Kiedy celem jest zwiekszenie i funkcjonalnosci Nasze ustugi ulepszen dostosowujq sprzet

posiadanego pieca prézniowego i elementow i oprogramowanie do najnowszych specyfikacji i norm
sterowania, nasi eksperci w dziedzinie konstrukcji branzowych, co pozwoli wydtuzy¢ okres eksploatacji pieca,
mogq zoptymalizowaé wartosc i zywotnosc jego wtasciwosci uzytkowe, bezpieczenstwo i niezawodnos¢
posiadanego sprzetu za pomocq rozwigzan przy jednoczesnej maksymalizacji ogélnej sprawnosci

w zakresie ulepszen i modernizacji. i zuzycia energii.

©c o o H

Zgodnos¢ z obowigzujgcymi normami jakosci
i bezpieczenstwa.

Zawiera zabezpieczenia, mozliwosci konserwacji
i rejestracji, a takze analizy.

Posiada wsparcie techniczne wiodgce w branzy.

NITREX
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MODELE | SPECYFIKACJE PIECOW

Maksymalne wymiary wsadu Masa wsadu Masa wsadu Zakres temperatur Ciénienie robocze

(szerokos$¢ x wysokos¢ x gtebokosc) standardowa maksymalna P
HVF-101 457 mm x 457 mm x 610 mm 340 kg 680 kg 538-1371°C 2-20 barow
HVF-201 610 mm x 610 mm x 914 mm 544 kg 1088 kg 538-1371°C 2-20 barow
HVF-301 914 mm x 762 mm x 1219 mm 907 kg 2268 kg 538-1371°C 2-20 barow
HVF-401 914 mm x 914 mm x 1219 mm 1134 kg 2495 kg 538-1371°C 2-20 barow
HVF-701 1219 mm x 1219 mm x 1219 mm 1588 kg 1088 kg 538-1371°C 2-20 barow
HVF-701XXB 1219 mm x 1219 mm x 1829 mm 1814 kg 3629 kg 538-1371°C 2-20 barow

Maksymalne wymiary wsadu Masa wsadu Masa wsadu Zakres temperatur Ciénienie robocze

(szerokos¢ x wysokos¢ x gtgbokos¢) standardowa maksymalna P
HVF-101 457 mm x 457 mm x 610 mm 340 kg 680 kg 538-1371°C 10-20 barow
HVF-201 610 mm x 610 mm x 914 mm 544 kg 1088 kg 538-1371°C 10-20 baréw
HVF-301 914 mm x 762 mm x 1219 mm 907 kg 2268 kg 538-1371°C 10-20 baréw
HVF-401 214 mm x 914 mm x 1219 mm 1134 kg 2495 kg 538-1371°C 10-20 barow
HVF-701 1219 mm x 1219 mm x 1219 mm 1588 kg 1088 kg 538-1371°C 10-20 baréw
HVF-701XXB 1219 mm x 1219 mm x 1829 mm 1814 kg 3629 kg 538-1371°C 10-20 baréw

Przedstawiono rozmiary standardowe, dostepne sq niestandardowe.



MODEL Maksymalne wymiary wsadu Masa wsadu Masa wsadu Zakres temperatur Ciénienie robocze
(szerokos$¢ x wysokos¢ x gtebokosc) standardowa maksymalna

457 mm x 457 mm x 610 mm
HVF-201-3Q 454 kg 907 kg 538-1371°C 2 bary
610 mm x 457 mm x 914 mm

HVFF-401-3Q 914 mm x 914 mm x 1219 mm 1815 kg 2268 kg 538-1371°C 2 bary

MODEL Maksymalne wymiary wsadu (srednica x wysokos¢) :::Zizzvrsdaodv:a :Zi‘:;v;:;jnuq Zakres temperatur

RNITREX
VVF-202-B 1219 mm x 1372 mm 1361 kg 1815 kg 538-1371°C 2-10 baréw
VVF-302-B 1524 mm x 1219 mm 1815 kg 2268 kg 538-1371°C 2-10 barow
VVF-402-B 1829 mm x 1829 mm 2268 kg 2722 kg 538-1371°C 2-10 barow
SYSTEMY
PROZNIOWE
VVF-502-B 2134 mm x 2134 mm 2268 kg 2722 kg 538-1371°C 2-10 baréow
VVF-602-XB 2438 mm x 2438 mm 2722 kg 3175 kg 538-1371°C 2-10 barow

Modele
MODEL Maksymalne wymiary wsadu ($rednica x wysokos¢) xgs; ;’jgg:‘F'j'”Kg‘\’N 1315°C) Zakres temperatur i specy-
fikacje

piecow

SAR-3642 914 mm x 1067 mm 1021 kg 1204°C

SAR-4242 1067 mm x 1067 mm 1134 kg 1204°C
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ZAANGAZOWANIE
W KONTROLE JAKOSCI

Firma NITREX szczyci sie zapewnieniem klientom systemdw do obrébki powierzchniowej, elementow
sterowania i ustug najwyzszej klasy na $wiecie, co poprawia niezawodnosc¢ i wtasciwosci uzytkowe
elementéw, a takze zywotnosc i wydajnos¢ ich czesci inzynieryjnych. Utrzymanie jakosci nalezy

do kluczowych wartosci firmy, a caty zespot pragnie utrzymac procedury zapewnienia jakosci

i kontroli od chwili przyjecia przez transport, obrébke i przeglgd az po wysytke.

W wyniku naszego niezmiennego zaangazowania w zapewnienie jakosci firma NITREX utrzymuje
szereg akredytacji krajowych i miedzynarodowych. Te certyfikaty majq krytyczne znaczenie

dla naszych wysitkéw zwiqgzanych z zapewnieniem jakosci klientom zaréwno teraz,

jak i w przysztosci.

Wielokrotnie wybierane przez renomowanych klientow:
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MASTERING STRENGTH.
WORLDWIDE.

nitrex.com



